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Relacja uzytkownika BEKO

Miedzy woda i powietrzem: optymalizacja systemu sprezonego
powietrza w firmie Umbria Filler

Branza: przemyst chemiczny

Klient/miejscowos¢/rok: Umbria Filler, Nocera Umbra (Wtochy), 2017
Zastosowanie sprezonego powietrza: powietrze procesowe

Zainstalowane produkty: BEKOSPLIT 13, METPOINT BDL, CLEARPOINT 3eco

Przedsiebiorstwa z branzy
przemystu chemicznego znajduja
sie obecnie nie tylko pod presjg
koniecznosci zapewnienia
efektywnosci produkgiji.
Dodatkowo muszg spetnia¢ takze
wymagania zwigzane z jakoscia i
zréwnowazonym rozwojem.
Dzieki uzyskaniu dobrowolnych
atestow i certyfikatow firmy
zdobywajg dodatkowe uznanie
nie tylko wéréd swoich klientéw i
partneréw, ale korzystaja na tym ; e
czesto takze same w zwigzku z bezposrednimi oszczqdnosaaml TakJest w przypadku wtoskie]
firmy Umbria Filler S.r.l. nalezacej do grupy Moccia, ktéra od ponad 40 lat produkuje materiaty
wypetniajace z naturalnego lub powlekanego weglanu wapnia do ptytek, gumy, tworzyw
sztucznych, ale takze do sektora budowlanego i motoryzacyjnego.

Hastem przewodnim firmy Umbria Filler jest optymalizacja ,jakosci, zdrowia, $rodowiska i zuzycia
energii”. W ostatnich latach podjeto kilka dziatari, ktérych celem jest zapewnienie przyjaznej dla
srodowiska i energooszczednej produkcji. Partnerem i doradcg byt wtoski oddziat firmy z Neuss
specjalizujgcej sie w obszarze sprezonego powietrza - BEKO TECHNOLOGIES.

Czysty kondensat poprawia ekologicznos¢ produkcji

Firma Umbria Filler zwrdcita uwage na spétke BEKO TECHNOLOGIES
piec lat temu, gdy dziat sprezarek stat przed problemem utylizacji
kondensatu z systemu sprezonego powietrza. Sprezarki smarowane
olejem powodowaty skazenie sprezonego powietrza i kondensatu.
Wodne emulsje zawierajace dyspergowane w wodzie oleje wymagaty
dotad utylizacji jako odpady specjalne, co wigzato sie z powaznymi
kosztami. Problem rozwiazata firma BEKO TECHNOLOGIES,
instalujgc separator emulsji BEKOSPLIT 13. Za pomoca specjalnego
srodka rozszczepiajacego usuwa on nierozpuszczalne w wodzie
zanieczyszczenia organiczne, takie jak oleje i zanieczyszczenia
substancjami statymi, ktérych nie da sie zutylizowac wytgcznie
poprzez zwykta fizyczng separacje grawitacyjng. Wysoce skuteczny
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srodek zamyka czastki brudu i oleju w kapsutkach i odfiltrowuje je z kondensatu w postaci
makroczastek. Uwalniana woda moze by¢ odprowadzana do sieci Sciekdw.

,Obecnie ilos¢ czastek oleju i weglowodoréw wystepujacych w kondensacie sprezarek znajduje

sie ponizej wymaganych wartosci granicznych, jak pokazuja certyfikacje srodowiskowe zgodnie z
norma ISO 14001, ktérym regularnie sie poddajemy”, méwi Luca Frezzini, dyrektor zarzadzajacy

firmy Umbria Filler.

Podniesienie efektywnosci energetycznej

Gdy w 2017 r. firma Umbria Filler podjeta decyzje o ztozeniu wniosku o certyfikacje energetyczng
zgodnie z norma ISO 50001 analizujaca zuzycie energii kazdego dziatu firmy, przedsiebiorstwo
ponownie staneto przed wyzwaniem: obszar sprezarek wykazywat ponadprzecietnie wysokie
zuzycie energii w stosunku do rzeczywistosci produkcyjnej. Cztery stosowane sprezarki, w tym
jedna z technologig inwerterows i trzy urzadzenia starszej generacji, zuzywaty tacznie 12% zuzycia
energii firmy Umbria Filler. ,Takie zuzycie byto dla nas nie do zaakceptowania na dtuzsza mete. W
Swietle pozytywnych przypadkéw precedensowych zwrdécilismy sie do firmy BEKO
TECHNOLOGIES, aby rozwigzac problem”, opowiada Luca Frezzini.

W pierwszym etapie firma BEKO TECHNOLOGIES przeanalizowata stosunek miedzy
wytworzonym sprezonym powietrzem a zuzyciem pradu. Analiza wykazata, ze do potrzeb
produkcji wystarczytaby eksploatacja tylko jedne] sprezarki z najnowszg technologig inwerterowsa,
aby pokryc¢ 80-85% zapotrzebowania przedsiebiorstwa. Urzadzenie zostato odpowiednio
zmodyfikowane, dzieki czemu obecnie przez catg dobe wykorzystywana jest tylko jedna sprezarka,
a w przypadku zapotrzebowania na pozostate 15-20% wtaczana jest druga sprezarka. ,Dziata to
mniej wiecej na zasadzie okreslonych silnikéw samochodowych nowej generacji: wykorzystuja
one, w zaleznosci od potrzeb, tylko czes¢ dostepnych cylindréw i obnizajg w ten sposéb zuzycie i
zanieczyszczenie Srodowiska”, wyjasnia Luca Frezzini.

Nieprzerwane monitorowanie systemu sprezonego powietrza

Celem zwiekszenia kontroli nad logika interwencji w
sprezarkach, firma BEKO TECHNOLOGIES
zainstalowata w drugim etapie sondy do rejestracji
cisnienia i przeptywu. W ten sposéb jednoczesnie
= mierzona jest aktywnos¢ sprezarek i wzgledne

" zapotrzebowanie na sprezone powietrze. Zebrane dane
_ przesytane sg do rejestratora METPOINT BDL, ktory
regularnie mierzy wartosci, udostepnia je w sieci
przedsiebiorstwa i wysyta do programowalnego
sterownika logicznego (PLC). PLC steruje wigczaniem i
wytaczaniem sprezarek, aby doktadnie pokry¢
zapotrzebowanie na sprezone powietrze i utrzymac
zuzycie energii na jak najnizszym poziomie. Za pomoca
dodatkowego oprogramowania METPOINT SW 201
dane urzadzenia sg nieustannie monitorowane i
przetwarzane. Dzieki temu pracownicy firmy Umbria
Filler maja w kazdej chwili aktualne informacje oraz
kontrole nad efektywnoscig i obcigzeniem systemu
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sprezonego powietrza.
Obnizenie ci$nienia réznicowego

Jednoczesnie dzieki montazowi filtra CLEARPOINT 3eco udato sie zmniejszy¢ strate cisnienia w
urzadzeniu o ok. 1 bar. W zwigzku z zastosowaniem specjalnego materiatu (siatka) i technologii
produkcyjnej, wyrdzniajacej sie potgczeniem duzej powierzchni filtracyjnej i duzej gtebokosci ztoza
filtracyjnego oraz zoptymalizowang pod katem przeptywu, zabezpieczong przed korozja
konstrukcjg obudowy, filtr CLEARPOINT 3eco osiaga lepsze jakosciowo sprezone powietrze przy
obnizonych kosztach eksploatacji. ,\WyraZnie mniejszy spadek cisnienia przyczynia sie w naszej
firmie do znacznie prostszego i mniej energochtonnego progu ci$nienia roboczego dla silnikow”,
mowi Luca Frezzini.

Projekt w skrécie:

e dziatania: analiza systemu sprezonego powietrza przez firme BEKO TECHNOLOGIES i
instalacja techniki pomiarowej oraz filtréw sprezonego powietrza

e wynik: certyfikacja energetyczna ISO 50001, drastyczne obnizenie zuzycia pradu

e amortyzacja inwestycji dzieki znacznym oszczednosciom przewidywalnie w ciggu zaledwie 8-
10 miesigcy

Dzieki licznym certyfikacjom w regularnych odstepach czasu - ISO 9001 analizujgcej systemy
zarzadzania j jakosci; 1ISO 14001 dotyczacej zarzadzania srodowiskiem i w koricu SO 50001
potwierdzajacej konkretne procedury przy wykorzystywaniu energii — firma Umbria Filler,
konsekwentnie realizujgca swoje plany, udowadnia osiggniecie maksymalnych celéw zwigzanych z
jakoscig produktow, zdrowiem w otoczeniu pracy ochrong srodowiska i oszczedzaniem energii.

©2017 BEKO TECHNOLOGIES. Kopiowanie i przekazywanie, takze fragmentdw, jest niedozwolone.

www.beko-technologies.pl.pl BEKO TECHNOLOGIES
info.pl@beko-technologies.pl Doskonatos$¢ wynikajaca z odpowiedzialnosci




