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Duzy plus w kontekscie bezpieczenstwa proceséw w przemysle
farmaceutycznym

Branza: przemyst farmaceutyczny
Klient/miejscowos¢/rok: Pfizer, Freiburg, 2010

Zastosowanie sprezonego powietrza: powietrze transportujgce, w produkcji
Zainstalowane produkty: METPOINT OCV

W przemysle farmaceutycznym jakos¢ sprezonego powietrze odgrywa decydujaca role.
Zanieczyszczenia lub skazenia lekéw olejem pochodzgcym ze sprezonego powietrza szybko moga
miec fatalnie skutki. W celu zwiekszenia bezpieczeristwa procesu produkcji zaktad produkcyjny
firmy Pfizer we Freiburgu stawia na stafg kontrole jakosci sprezonego powietrza za pomoca
urzadzenia do monitorowania oleju resztkowego METPOINT OCV firmy BEKO TECHNOLOGIES.

Co roku freiburskga fabryke lekéw opuszcza ponad 250 milionéw opakowan z lekarstwami. Za tg
ogromna liczba stojg pracownicy produkujgcy tabletki i kapsutki miedzy innymi na choroby
wiericowe, bdl i epilepsje. Firma Pfizer posiada w swoim zaktadzie najnowoczesniejsze w catych
Niemczech urzadzenia do produkcji substancji statych. Na tym nie koniec. Firma jest wzorem takze
pod innymi wzgledami, na przyktad w obszarze energii. Ochrona srodowiska i zarzgdzanie energia
stanowia zadeklarowane cele przedsiebiorcze koncernu farmaceutycznego, ktére sa realizowane w
praktyce. Dlatego w najbardziej zielonym miescie Niemiec firma Pfizer wykorzystuje najwiekszg w
Europie instalacje grzewcza na pellet. Wytwarza ona z odnawialnych Zrédet energii 85% ciepta
grzewczego potrzebnego dla zaktadu produkcyjnego. Réwnie wazne w przemysle farmaceutycznym
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jest zarzadzanie jakoscig i bezpieczerstwo procesu, ktére we Freiburgu znajdujg sie réwniez na
najwyzszym poziomie. W 2008 r. zaktad firmy Pfizer we Freiburgu otrzymat ogélnoswiatowe
wyroznienie Quality Award marki Pfizer.

Ogolne powigzania zaktadu we Freiburgu mozna odniesc takze do zagadnienia zasilania sprezonym
powietrzem. Cztery sterowane komputerowo stacje sprezonego powietrza dostarczajg srednio 78
Nm?/h do sieci sprezonego powietrza o cisnieniu roboczym 7,5 bara. W kazdym momencie musi
by¢ zapewniona jako$¢ i bezpieczeristwo dostaw sprezonego powietrza.

Jakos$¢ sprezonego powietrza w branzy farmaceutycznej

Zapewnienie i kontrola jakosci sprezonego powietrza jest po czesci niezapisang kartg w réznych
zbiorach regut i wytycznych produkcyjnych dla przemystu farmaceutycznego. Zalecenia i wytyczne
ogodlne okresla norma DIN-ISO 8573-1, DIN-EN 12021 i Farmakopea. Dziat zarzadzania jakoscig
firmy Pfizer ustala wytyczne w oparciu o norme DIN-ISO 8573-1. Firma Pfizer doktada wszelkich
staran, aby spetniac te wytyczne, a nawet je przewyzszac ze wzgledow bezpieczeristwa.

Sprezone powietrze majace kontakt z produktem

Wszyscy menadzerowie w firmie Pfizer maja Swiadomosc tego, ze jakosc sprezonego powietrza w
produkcji farmaceutycznej musi by¢ niezwykle wysoka. Poniewaz sprezone powietrze wchodzi w
bezposredni kontakt z lekami, zaréwno podczas powlekania, czyli natryskiwania warstwy ochronnej
tabletek powlekanych, jak tez podczas proceséw wydmuchiwania na maszynach produkcyjnych do
kontroli w trakcie procesu. Skazenie produktéw olejem mogtoby miec tu fatalne skutki. Ponadto we
freiburskiej fabryce dla specjalnych obszaréw produkcji pracujacych z niebezpiecznymi
substancjami nalezy zapewnic powietrze do oddychania. Pracownicy musza tam nosic catkowicie
szczelne kombinezony ochronne, podobnie jak astronauci, w ktérych sg zaopatrywani w powietrze
do oddychania.

W przypadku techniki uzdatniania celem osuszania sprezonego powietrza we wszystkich
lokalizacjach firma Pfizer stawia na osuszacz adsorpcyjny z cisnieniowymi punktami rosy -40°C. Do
usuwania pary oleju zastosowanie znajdujg adsorbery, dzieki ktérym przy zachowaniu terminéw
wymiany osigga sie lepsza jakos¢ sprezonego powietrza niz klasa 1 zgodnie z normg DIN ISO 8573-
1 dla pary oleju. Dotychczas jakos¢ sprezonego powietrza w fabryce Pfizer byta zapewniana dzieki
regularnemu pobieraniu probek, a nastepnie analizowaniu ich w laboratorium.

Podczas rozmowy konsultacyjnej z firma BEKO TECHNOLOGIES na temat techniki kondensatu
eksperci ds. sprezonego powietrza z firmy Pfizer zaczeli méwic latem ubiegtego roku takze o
uzdatnianiu, do ktérego firma BEKO TECHNOLOGIES oferuje réowniez kompleksowe rozwigzania.
Po obejrzeniu stacji i przeanalizowaniu istniejacej techniki firma BEKO TECHNOLOGIES
zidentyfikowata potencjat udoskonalenia na réznych stacjach sprezonego powietrza. Skutkiem tego
na jednej stacji udato sie opracowac kompletne rozwigzanie systemowe, ktérego celem byto
podniesienie uzdatniania sprezonego powietrza na wyzszy poziom bezpieczeristwa procesu. Na
innych stacjach obok techniki filtracyjnej przeanalizowano takze technike kondensatu i
dostosowano jg do aktualnych wymagan.

Monitorowanie jakosci sprezonego powietrza

Oprécz analizy i optymalizacji techniki uzdatniania sprezonego powietrza firma BEKO
TECHNOLOGIES zyskata w oczach menadzeréw firmy Pfizer jeszcze dzieki drugiemu rozwigzaniu,
mianowicie urzgdzeniu do monitorowania resztkowej pary oleju METPOINT OCV umozliwiajgcemu
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nieustanng kontrole jakosci sprezonego powietrza.

Firma Pfizer szybko przekonata sie do nieustannie aktualnego wskazania zawartosci oleju
resztkowego w sprezonym powietrzu za pomoca urzadzenia do monitorowania resztkowej pary
oleju METPOINT OCV. Ponadto wartosci na wskaznikach w stacjach sa widoczne réwniez za
posrednictwem sieci na stanowisku komputerowym w biurze. Tradycyjna metoda monitorowania
pary oleju za pomocg analiz laboratoryjnych probek sprezonego powietrza nie byta
satysfakcjonujaca, poniewaz umozliwiata jedynie zbadanie jakosci sprezonego powietrza w danym
momencie i nie pozwalata takze na wyciggniecie wnioskdw na temat stanu adsorbera pary oleju.
Dlatego nieustanne monitorowanie zawartosci resztek oleju w strumieniu przeptywu, ktére
umozliwia urzadzenie do monitorowania resztkowej pary oleju METPOINT OCV, jest duzym
krokiem naprzéd w obszarze bezpieczeristwa procesu. Za pomoca tego miernika firma BEKO
TECHNOLOGIES podniosta stan techniki w dziedzinie kontroli jakosci sprezonego powietrza na
nowy poziom. W zwigzku z Dobrg Praktyka Produkcyjna decyzja o dotgczeniu tego miernika do
procesu dostaw sprezonego powietrza byta w firmie Pfizer oczywistoscia.
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Technika pomiarowa z certyfikatem TUV

Dlatego w czwartym kwartale 2009 r. wszystkie cztery stacje sprezonego powietrza w fabryce Pfizer
we Freiburgu zostaty wyposazone w linie pomiarowe, jednostki czujnikowe i urzadzenia wskazujace.
Dane pomiarowe sg regularnie przenoszone za posrednictwem sieci do stanowiska
dyspozytorskiego. Komunikaty alarmowe w przypadku przekroczenia wartosci granicznych
dotyczacych zawartosci oleju resztkowego zapewniajg optymalna ochrone produkcji
farmaceutycznej przed zaolejonym sprezonym powietrzem. Prawidtowe dziatanie urzadzen i
niezawodne dokonywanie pomiaréw zgodnie z norma DIN I1SO 8573 potwierdza od korca lutego
2010 r. niezalezny certyfikat wystawiony przez TUV Nord.
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Obok duzej zalety dla bezpieczeristwa procesu podczas dostawy sprezonego powietrza firma Pfizer
liczy jeszcze na kolejny pozytywny efekt nowej metody monitorowania oleju resztkowego.
Dotychczas miedzy wyrykowymi kontrolami zawsze istniata swego rodzaju niepewnos¢ pod
wzgledem stopnia nasycenia adsorbera pary oleju i tym stanu bezpieczeristwa procesu. Dzieki
urzadzeniom METPOINT OCV mozna teraz szybko zauwazyc, czy istnieje potrzeba dziatania oraz
kiedy konieczna jest konserwacja techniki uzdatniania.

Rozwigzanie zorientowane na przysztos¢

W obliczu osiggnietych popraw bezpieczeristwa procesu firma Pfizer jest bardzo zadowolona z
optymalizacji uzdatniania sprezonego powietrza, a w szczegdélnosci z firmy BEKO TECHNOLOGIES
bedacej dostawca systemu. Réwniez realizacja projektu przebiegta pomysinie. We Freiburgu zgadza
sie nie tylko jakos¢ sprezonego powietrza w produkcji farmaceutycznej, ale takze istnieje chemia
miedzy firmg Pfizer a BEKO TECHNOLOGIES. Jednoczesnie ukierunkowane na przysztosc i
wzorowe kryterium wyznaczone przez Pfizer do monitorowania jakosci sprezonego powietrza jest

sygnatem dla catej branzy farmaceutycznej i spozywcze;j.
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