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Olfreie freie Druckluft bei fiihrendem Kaffeerdster

Branche: Lebensmittel

Kunde/Ort/)ahr: Lavazza, Gattinara (Italien), 2016
Anwendung der Druckluft: In der Produktion

Installierte Produkte: BEKOKAT, METPOINT OCV

BEKO TECHNOLOGIES modernisiert das Druckluftsystem der Firma Lavazza durch eine hoch effizi-
ente Losung, die eine verbesserte Produktqualitat gewdhrleistet. LAVAZZA ist einer der groRten
und altesten Kaffeeroster weltweit.

Die Firma Lavazza wurde im Jahre 1895 gegruindet und ist weltweit einer der fihrenden Kaffeeros-
ter. Sie betreibt insgesamt 6 Werke: 4 in Italien und 2 im Ausland. In den Werken Turin und Verres
wird der Kaffee gerostet, gemahlen und abgepackt. In Gattinara werden die Kapseln fur die Kaffee-
systeme Lavazza Espresso Point, Lavazza BLUE und Lavazza A Modo Mio hergestellt. Am Standort
Pozzilli dagegen entstehen alle entkoffeinierten Kaffeeprodukte fur den Verbrauch zu Hause, in
Bars, Cafes und Bros. Alle Werke halten die Umweltstandards ein.

Wichtig fur den Produktionsprozess, nicht nur bei Lavazza, ist dabei Prozess-Druckluft, die vollig frei
von Keimen und Kohlenwasserstoffen sein muss. Traditionelle Druckluftfiltration konnte hier auf-
grund schwieriger Umgebungsbedingungen (hohe Temperatur) kein qualitativ hochwertiges und
zuverldssiges Endergebnis liefern.

Lavazza hat der Produktqualitdt und dem Herstellungsprozess schon immer viel Beachtung ge-
schenkt und ist stets auf der Suche nach Innovationen, die qualitative Verbesserungen ermogli-
chen. Deswegen hat das Lavazza-Werk in Gattinara die BEKO TECHNOLOGIES bei Turin kontak-
tiert.
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Verbesserung der Druckluftqualitat

Die Aufgaben: Die Verbesserung der Qualitat der fur den Produktionsprozess verwendeten Druck-
luft, die direkt mit dem Produkt in Bertihrung kommt, und eine standige Qualitatskontrolle der Pro-
zess-Druckluft, ermoglicht durch den Einbau eines Messsystems zur permanenten Erfassung des
Restolgehalts der Druckluft.

Das Ziel: durch diese MaBnahmen dem Unternehmen ein Endprodukt ausgezeichneter Qualitat si-
cherzustellen.

Eine Analyse der kritischen Punkte im Herstellungsprozess ergab, dass nur mit einer Verbesserung
der Druckluftqualitat sehr nahe am Einsatzort ein hervorragendes Ergebnis erzielt wird, ohne die
aktuelle Installation grol zu verandern. Hier konnte die BEKO TECHNOLOGIES mit Ihrer Kompe-
tenz in der Druckluftaufbereitung und ihrem umfassenden Wissen ber Systemzusammenhange
punkten.

Zwei installierte BEKOKAP-Systeme ga-
rantieren der Firma LAVAZZA eine kon-
stant 6l- und keimfreie Druckluft hoher
Qualitat, welche die duRerst strengen Vor-
gaben der 1SO 8573-1, Klasse 1 Olgehalt
ubertrifft.

Die Entscheidung fur die BEKOKAP-L6-
sung fiel auf Grund der geboten, konstan-
ten Druckluftqualitat und der langfristigen
Zuverldssigkeit und der sehr geringen
Wartungskosten. Das System ist als 6l-
und keimfrei zertifiziert und zwar fur War-
tungsintervalle von mehr als 25.000 Betriebsstunden. Eine traditionelle Druckluftfiltration garan-
tiert auf Grund der schwierigen Umgebungsbedingungen (hohe Temperatur) bei der Produktion
kein so qualitativ hochwertiges und zuverlassiges Ergebnis.

Messtechnik zur Qualitatskontrolle

Die standige Qualitatskontrolle der Druckluft tbernimmt die METPOINTOCV-Technologie, die
von BEKO TECHNOLOGIES entwickelt wurde. Dank des vom TUV zertifizierten Restsl-Analysege-
rats METPOINT® OCV wird die Qualitat der Druckluft in Echtzeit Uberwacht und damit sicherge-
stellt, dass die Druckluft am Ausgang des BEKOKAT stets die ISO-Norm 8573, Klasse 1 Olgehalt
einhalt.

Besonders positiv empfand Lavazza den umfangreichen und konstanten technischen Support wéh-
rend der Durchfiihrung des Projekts. In der Kaffee-Industrie gilt grundsatzlich, dass es fur die Ge-
nieRbarkeit des Getrinks sehr auf seine Riickstandsfreiheit von Olkomponenten und Keimen an-
kommt. Nur die Katalysetechnik des BEKOKAT ist in der Lage, eine Aufbereitung fur vollkommene
Restdl- und Keimfreiheit der Druckluft in einer einzigen Phase zu bieten. Auf diese Weise kann La-
vazza ihren Kunden ausgezeichnete und zuverldssige Produkte anbieten.
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