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Kondenzacni technika pro turbokompresory
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Zakaznik/misto/rok: ThyssenKrupp Steel Europe, Duisburg, 2011
Pouziti stlaceného vzduchu: ve vyrobé, kondenzacéni technika
Nainstalované produkty: BEKOMAT

Rozvodné potrubf stlaceného vzduchu v hlavnim duisburském zévodé spole¢nosti ThyssenKrupp
Steel Europe AG m4 délku vice neZ deset kilometri. Siroce rozv&tveny systém, ktery je nutno siln&
a spolehlivé napdjet. O to se staraji vysoce vykonné turbo kompresory, které jsou peclivé sledovany.

Malé tu neni vibec nic. Kdo se ponofi do rozséhlého duisburského hutniho aredlu spole¢nosti
ThyssenKrupp Steel Europe AG, musi se pfipravit na velky dojem v kazdém ohledu. Tradi¢nf lokalita
vyrobce oceli méla 120 let na to, aby ziskala svou dnedni velikost a vyznam. V soucasnosti je to co
do poctu zaméstnancl nejvétsi koncern v Némecku.

ThyssenKrupp Steel Europe se zaméfuje na segment vysoce kvalitni ploché oceli, ktery intenzivné
roste. Vykonové spektrum sahd od materidlovych feSeni pres obrabénf pro konkrétni produkty,
sluzby a rozsahly servis az po hotové soucasti a sestavy z oceli. Diky soustfedéni metalurgie a
prevazné Casti vyroby za tepla vélcovanych pdst do Duisburgu byl na bfehu Ryna vytvofen v Evropé

jedine¢ny podnikovy komplex. Doplfujf jej vykonné aktivity védlcovéni za studena a potahovani.

Tak jako témér ve
viech prdmyslovych
postupech, i zde patff
stlaceny vzduch k
dllezitym nosi¢lim
energie. Soucasné je u
spole¢nosti
ThyssenKrupp Steel
Europe AG centrdlnim
prvkem procesnf
bezpecnosti. Jemu a
jeho tpravé je
vénovdna odpovidajici
pozornost.

Z4dné malickosti P4 =, % : 7
Velka kompresorova hala v srdci zdvodu poskytuje pfistiesi Easti ég gatd pro vyrobu a tpravu
stla¢eného vzduchu. Mezi nimi tfem turbo kompresordim s kompresnim vykonem vzdy 25 000 m® za
hodinu. Tento objem celkem 75 000 m? pfispiva k zajisténf funkce nescetnych systémd vude ve
vyrobnim komplexu. Napfiklad pfi fizeni ventild ve védlcovné, abychom uvedli jen jednu moZnou
oblast. Lze tedy snadno vyvaodit, jak dalekosdhlé disledky mohou mit poruchy nebo dokonce
vypadky v téchto ¢astech provozu pro cely vyrobni proces. Vypadne-li jeden z kompresord, mize to

vést k problémim.
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Az do poloviny roku 2010 by to v jednom specidlnim pfipadé bylo nejen obtizné, ale zcela
problematické: pfi odvadéni kondenzatu. Zde predstavuji vykonné turbo kompresory zvldstnf
naroky: kazdy ze Ctyf stupnll komprese jednoho agregatu vyZaduje vlastni odvddéni kondenzdtu. AZ
do té doby se kondenzét odvadél ru¢né. Jeho sledovani se provadélo pomoci manudini a vizudinf
kontroly.

Mechanické odvadéce kondenzédtu pouZivané u turbo kompresord nebylo mozné integrovat do
elektronického systému sledovdni dpravy stlaceného vzduchu. Jeho zapnuti na centrdlni dozorné
tedy nebylo mozZzné. S ohledem na naro¢nou koncepci zajisténi kvality u spole¢nosti ThyssenKrupp
Steel Europe AG nebyla jiZ tato situace déle akceptovatelna. Jiz vypadek jednoho odvadéce jen na
jednom ze Ctyf stupnil komprese by mohl vést k pfechodnému vypadku kompresoru. Vypadalo to,
Ze 74dny dodavatel techniky stlaceného vzduchu neni schopen vybavit takto vykonnd
kompresorova zafizeni kapacitnimi, elektronicky sledovatelnymi odvadéci kondenzétu s procesnf

bezpecnosti.
Odvédénf s elektronickym Groviiovym Fizenim

Uleh&enf v této napjaté situaci pfinesl nakonec rozhovor s dodavatelem systému stlaceného
vzduchu, ktery v roce 1982 uved! na trh odvadéc kondenzatu s elektronickym droviiovym fizenim:
némeckou spole¢nosti BEKO TECHNOLOGIES GmbH se sidlem v Neussu nad Rynem. Po mnoho

let od svého zaloZeni se zde soustfedili pouze na tento produkt - BEKOMAT - a vypilovali jej i pro
obtizné ucely poufZiti.

U BEKOMATu s uroviiovym fizenim se - na rozdil od pouZiti plovdku - nenachazi v prostoru
zachycovani kondenzatu zadnd pohybliva soucast, kterd by byla nachylnd na poruchy. Tento tkol
prebird kapacitni senzor. Ten reaguje na kazdy druh kondenzatu a je absolutné necitlivy na
necistoty.
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Toto kapacitni zaznamenavani urovné zajistuje odvadéni bez ztrat stlateného vzduchu,
prizpisobené skute¢nému vzniku kondenzatu. Usetfi se energie a nevytvari se Zzddna emulze.
Vypoustéci prlfezy s velkymi rozméry zaruCuji bezpe¢né odvadeni i u silné znecisténych
kondenzatd.

Inteligentnf fidici elektronika se pfitom nestard jen o odvadéni kondenzatu. Soucasné slouzi pIné
automatickému sledovani stavu zafizeni. Chyby se zobrazuji pomoci LED kontrolky na odvadéci a
mohou byt navic pfeddvany ddle pres bezpotencidlovy kontakt jako poruchové hldSeni na centraln{
sledovaci mista.

Diky témto vlastnostem odpovidaly odvadéce kondenzatu BEKOMAT presné profilu pozadavk(
spole¢nosti ThyssenKrupp Steel Europe AG v Duisburgu. Pfesvédcivé byla predevsim
bezproblémova integrace do stévajiciho automatického systému sledovéni a fizent.

Jen pét tydnl

V Casném Iété 2010 nainstalovali specialisté spole¢nosti BEKO TECHNOLOGIES v uzké spolupréci s
tymem technikl ThyssenKrupp Steel Europe prvni ¢tyfi BEKOMATy riizné velikosti u jednoho z
turbo kompresorl. Teprve kdyz tato konfigurace hladce pracovala do nejmensiho detailu, vénovali
se obéma daldim agregatiim.

Mnoho ¢asu vsak pfitom neuplynulo: BEhem pouhych péti tydnt mezi prvni zkusebni konfiguraci a
kompletnim ,restartem” bylo celé odvadéni kondenzatu modernizovano s procesni bezpecnosti.
DalSi BEKOMATYy s elektronickym uroviiovym fizenim se nachdzeji u rliznych kondenzacnich
suSicek.
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Timto zvySenim procesni spolehlivosti se pfidal dalsi stavebni kdmen k prisné bezpecnostni
koncepci u spole¢nosti ThyssenKrupp Steel Europe. Ani budouci vyvoj v systému stlaceného
vzduchu nemusi odpovédnym Cinitelim délat hlavu.

VSechny varianty odvadéce BEKOMAT se totiz vZdy opét pfizpisobi parametriim standardnich
kompresor( a susicek. Ty se neustdle ménf a ndsleduji poZzadavky na vykon pro prlimyslovou Upravu
stlaeného vzduchu.

Technika s jistotou do budoucnosti

U spole¢nosti BEKO TECHNOLOGIES tak napfiklad v podobé neddvno predstavené paté generaci
fady, modeld 31 a 32, doséhli aktudIné asi optimalni hospodarnosti. Tato zafizenf nabizeji zcela
novy konstrukéni princip u odvadécd kondenzatu s elektronickym uroviiovym fizenim, coz vede k
vyznamnym vyhodam pfi udrzbé.

Jsou rozdélena pouze do dvou modull: na servisni jednotku, kterd ve své hlinikové skfini, extrémné
odolné proti korozi, sluCuje veskeré komponenty, které se neopotfebovdvaji a jsou bezidrzbové, a
jednordzoveé instalovanou elektronickou fidici a senzorovou jednotku. Obé sestavy jsou spojeny
praktickou rychlospojkou.

Tato konstrukce umoznuje zcela jednoduchou vyménu veskerych ¢4sti relevantnich z hlediska
udrzby a spotfeby, a to pouhou vyménou servisni jednotky. K odpojeni a spojeni obou modulu nenf
tfeba Zadného naradi - postaci jednoduchy ru¢ni zdsah.

| kdy?Z se toto feSeni aktudlné jeSté nepouZivd v zafizenich s obrovskymi objemovymi pritoky, jako u

spole¢nosti ThyssenKrupp Steel Europe AG. Pro duisburskou firmu je to dobry dikaz o ¢ilém vyvoji
u jejiho dodavatele systém.
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